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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Rotierbare Walze 

® Eine rotierbare Walze mit einem Walzenkdrper, dem 
Kanale zur Durchleitung eines zur Temperaturregelung 
des Walzenkdrpers dienenden Mediums, insbesondere 
einer FIGssigkeit, zugeorndet sind, soli so aufgebaut wer- 
den, daS ein besserer Warmeubergang vom Medium in 
den Walzenkorper erreicht wird. Dazu wird zumlndest ein 
in einen der Kanale einbringbarer und auf das Medium 
einwirkender Trennkorper und/oder Abtenkkorper vorge- 
schlagen, der in Einbaustellung zumindest bereichsweise 
einen. gegenuber einem Wandungsbereich des Kanals 
spitzwinklig angestellten Ablenkbereich umfafct. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine rotierbare Walze mit ei- 
nem Walzenkorper, dem Kanale zur Durchleitung eines Me- 
diums zugeordnet sind, nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 bzw. 6 

[0002] Derartige Walzen finden sich in vielerlei Anwen- 
dungsbereicheri, beispielsweise in der Herstellung von Pa- 
pier, in der Lebensmittelindustrie sowie bei Walzvorgangen 
von Kunststoff oder Stahl, etwa beim OieBwalzen im 
StranggieBverfahren. Es ist hierbei bekannt, Walzenkorper 
mit beispielsweise axialen, dicht unter der Oberflache ver- 
laufenden Kanalen zu ihrer Temperierung, beispielsweise 
Beheizung, zu versehen. Eine derartige Walze geht bei- 
spielsweise aus der EP 0 606 660 Al hervor. 
[0003] Bei paralleiwandigen Kanalen, wie sie durch Boh- 
rungen herstellbar sind, zur Durchleitung des Mediums, ins- 
besondere einer Heizflussigkeit, ist bei einer laminaren Stro- 
mung ein hoher Bedarf an Heizmedium erforderlich. Zudem 
geben nur die auBeren Bereiche des Stromungsprofils hin- 
reichend Warme an die Wandungen des Kanals, und damit 
an die Walze, ab. Innen liegende Stromungsfaden behalten 
zum groBten Teil ihre Warmeenergie, was den Wirkungs- 
grad verschlechtert 

[0004] Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, hier 
eine Verbesserung zu erreichen. 

[0005] Die Erfindung lost dieses Problem durch eine 
Walze mit den Merkmalen des Anspruchs 1 oder 6 sowie ei- 
nem Ablenkkorper mit den Merkmalen des Anspruchs 24. 
Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den An- 
spruchen 2 bis 5, 7 bis 23 und 25 angegebea 
[0006] Durch das Vorsehen von Trennkorpern wird dem 
Mediumstrom ein kleinerer Querschnitt im Kanal zur Verfu- 
gung gestellt, so daB sich die Geschwindigkeit des Tempe- 
riermediums erhoht, wodurch ein besserer Temperaturiiber- 
gang gewahrleistet ist. Hinzu kommt, daB der so geteilte Ka- 
nal gleichzeitig z. B. als Vor- und Rucklauf fur das Tempe- 
riermedium dienen kann. Hier ist eine Halbierung des Ka- 
nals, eine Drittelung oder Viertelung von Vorteil. Noch gro- 
Bere Teilungen sind ebenfalls denkbar. Besonders vorteil- 
haft ist, wenn der Trennkorper die Form einer mehrgangigen 
Wendel aufweist, so daB allein durch die Wendelung eine 
Verwirbelung des Temperiermediums erfolgt. Hinzu 
kommt, daB die Verweiidauer des Temperiermediums durch 
den groBeren zuriickzulegenden Weg hoher ist Die Verwir- 
belung, die Erhohung der Verweiidauer und die Geschwin- 
digkeitserhohung durch die Kanaleinengung bewirken einen 
optimalen Warmeiibergang. 

[0007] Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung einer 
Walze nach Anspruch 6 ist ein Abweichen der Durchstro- 
mung von der Laminaritat gewahrleistet. Es ergibt sich eine 
Turbulenz, mit der das pro Zeiteinheit den oder die Kanale 
der Walze durchstromende Volumen von Temperiermedium 
verringert wird. Dadurch ergibt sich eine Einsparung an bei- 
spielsweise Heizflussigkeit. Gleichzeitig ist der Warme- 
Ubergang zur Walze jedoch verbessert, ein groBerer Anteil 
des Heizmediums tritt in Kontakt mit den Wandungen der 
Kanale. 

[0008] Wenn der Ablenkkorper einen in Einbaustellung 
der Kanalrichtung folgende Langsausdehnung hat, kann der 
Ablenkbereich sich fiber einen groBen Langsanteil des Ka- 
nals erstrecken. Der Warmeiibergang ist dann iiber einen 
groBen Langsbereich des Kanals verbessert. Bei Anordnung 
des Ablenkbereiches, zumindest im AuBenbereich des Ab- 
lenkkdrpers, ist im Gebiet, das den Kanalwandungen be- 
nachbart ist, die Verwirbelung erreicht. Der Wirkungsgrad 
ist dadurch besonders gut. Dabei kann der Ablenkkorper so- 
wohl eine starre Langsachse haben als auch insgesamt, bei- 
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spielsweise nach Art einer Schraubenfeder, einen Ablenkbe- 
reich ausbilden. 

[0009] Eine besonders giinstige Konstellation ergibt sich, 
wenn der Ablenkbereich das umstromende Medium in Rota- 
5 tion versetzt, was beispielsweise durch eine der Langsachse 
folgende spiralfbrmige Gestalt des Ablenkkorpers erreicht 
werden kann. 

[0010] Wenn die Ablenkbereiche iiber den axialen Verlauf 
des Ablenkkorpers variierende Steigungen aufweisen, kon- 
10 nen Walzenbereiche gezielt mit unterschiedlicher Intensitat 
vom Temperiermedium beaufschlagt werden. 
[0011] Ein besonderer Vorteil ergibt sich, wenn die Trenn- 
korper und Ablenkkorper in einen Kanal eingesetzt werden, 
wobei die Trennkorper als Trager fur die Ablenkkorper die- 
ts nen konnen. 

[0012] Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus in 
der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen des Ge- 
genstandes der Erfindung. 
[0013] In der Zeichnung zeigt: 
20 [0014] Fig. 1 einen Ablenkkorper, der insgesamt schnek- 
kenfbrmig ausgebildet ist, 

[0015] Fig. 2 einen ahnlichen Ablenkkorper wie Fig. 1, 
bei dem eine starre mittige Langsachse vorgesehen ist, auf 
dem auBenseitig eine Schnecke angeordnet ist, 
25 [0016] Fig. 3 einen gradlinigen Heizkanal, der beispiels- 
weise als Bohrung in einem Walzenkorper ausgebildet sein 
kann, 

[0017] Fig. 4 einen insgesamt nach Art einer Schraubenfe- 
der ausgebildeten Ablenkkorper, 
30 [0018] Fig. 5 einen Heizkanal, der eine Umlenkung um 
180° aufweist und beidem EinlaB- und Ausstrbmoffhung auf 
der gleichen Walzenseite liegen, 

[0019] Fig. 6a eine Parallelanordnung mehrerer soge- 
nannter MonopaBkanale, 
35 [0020] Fig. 6b eine Duopassanordnung, bei der Einstrorn- 
und AuslaBoffnung auf einer Seite liegen, 
[0021] Fig. 6c eine Tripassanordnung, bei der zwei Um- 
lenkungen ausgebildet sind, 

[0022] Fig. 6d eine QuatropaBanordnung, bei der ein Ka- 

40 nal drei Umlenkungen um jeweils 180° unterworfen ist, 
[0023] Fig. 7a eine Anordnung, bei der zwei EinlaBoff- 
nungen in eine AuslaBoflmung miinden, 
[0024] Fig. 7b eine umgekehrte Anordnung, bei der eine 
EinlaBbffnung in zwei Auslafioffnungen miindet, 

45 [0025] Fig. 7c eine Anordnung, bei der drei EinlaBoffhun- 
gen in eine Ausstromoffhung miinden, 
[0026] Fig. 8 eine schematische Schnittdarstellung einer 
Walze mit einem zentralen, als Durchstromkanal fur Tempe- 
rierungsmedium genutzten Hohlraum, in den ein Ablenk- 

50 korper eingesetzt ist, 

[0027] Fig. 9 einen Trennkorper in der Form einer zwei- 
gangigen Wendel, wobei sich der Steigungs winkel der Wen- 
del in Stromungsrichtung kontinuierlich verkleinert, und 
[0028] Fig. 10 einen Trennkorper der gleichzeitig Ablenk- 

55 korper aufweist. 

[0029] Im einzelnen weist eine erfindungsgemaBe Walze 
(gezeichnet in Fig. 8) einen oder mehrere sich axial und iiber 
den Umfang in der Walze verteilt angeordnete Durchstro- 
mungskanale 1, 101, 201, 301, 501, 601 fur ein Medium, 

60 insbesondere eine Flussigkeit, zur Temperierung der Walze 
auf. Derartige Kanale konnen beispielsweise durch Bohrun- 
gen angefertigt sein und dann einen gradlinigen Verlauf ha- 
ben. In aller Regel werden mehrere derartiger Kanale in ei- 
ner Walze angeordnet sein. Ein derartiger Walzenkorper ist 

65 beidseitig mit Flanschzapfen ausgestaltet, mittels denen 
auch ein AnschluB der Kanale zu einer auBeren Versorgung 
mit Heiz- oder Kuhlmedium sichergesteilt ist. Ein zentraler, 
axialer Hohlbereich ist bei einer Hohlwalze (Fig. 8) als 
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Durchstromkanal 401 fiir Temperierungsmedium nutzbar, 
wobei dieser Kanal 401 beispielsweise als Hinleitung und 
ein peripherer Kanal 1, 101, 201, 301, 501, 601 als Ruck- 
laufleitung dienen kann oder umgekehrt. Der zentrale 
Durchstromkanal 401 kann zur besseren Abstimmung der 5 
Stromungsverhaltnisse ebenfalls mit einem Ablenkkorper 
405 versehen sein, der in seinen Ausmafien an die axiale und 
radiale Erstreckung des Hohlraums angepaBt ist. 
[0030] In Fig. 3 ist ein gradlinig veriaufender Kanal 1 ge- 
zeigt, der auf einer Walzenseite einen EinlaB E und auf der 10 
anderen Seite einen AuslaB A fur das durchstromende Me- 
dium aufweisL 

[0031] In einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 5) ist 
ein Kanal 101 dargestellt, dessen EinlaB E und AuslaB A auf 
derselben Seite der den Kanal umgebenden Walze liegen. 15 
Gegeniiber von Ein- und AuslaB befindet sich ein axialer 
Endbereich 102, in dem eine Umlenkung des Kanals 101 um 
180° ausgebildet ist, wodurch sich die zur AuslaBseite A er- 
gebende Ruckfuhrung 103 ausbildet. 

[0032] GemaB dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 6c sind 20 
zwei Umlenkungen 202 ausgebildet, so daB EinlaBseite E 
und AuslaBseite A des Kanals 201 auf gegeniiberliegenden 
Seiten der Walze liegen. Nach Fig. 6d sind drei Umlenkun- 
gen 302 vorgesehen, so daB EinlaB E und AuslaB A eines 
derartigen Kanals 301 wieder auf der selben Seite des Wal- 25 
zenkorpers liegen. Alle derartigen Kanale 1, 101, 201, 301 
durchdringen den Walzenkorper uber seine axiale Erstrek- 
kung bevorzugt im wesentlichen oder vollstandig. 
[0033] Der Kanal 501 ist derartig ausgebildet, daB zwei 
auBen liegende Eingangsleitungen E zu einer mittigen Aus- 30 
gangsleitung A ftihren. Die Anzahl von Ein- und Ausstrom- 
offnungen E, A ist daher unterschiedlich. Gleiches gilt auch 
fur das Kanalsystem nach Fig. 7b, bei dem Eingangs- und 
Ausstrdmoffnungen vertauscht wurden. Der Kanal 601 nach 
Fig. 7c weist drei Eingangsoffnungen E und eine Ausgangs- 35 
offhung A auf, so daB auch hier die Anzahl von Einstrdm- 
offhungen und Ausstromoffnungen E, A unterschiedlich ist. 
[0034] In Fig. 1 ist ein Ablenkkorper 5 dargestellt, der 
eine Langsausdehnung L parallel zu seiner Langsachse 6 
aufweist, Der Ablenkkorper 5 umfaBt einen Ablenkbereich 40 
7, der als die Langsachse 6 umlaufende Schnecke ausgebil- 
det ist, und gegenuber der Langsachse 6 schrag angesteilt 
ist Bei Einbausteilung in einen Kanal 1, 101, 201, 301, 501, 
601 sind die Ablenkbereiche 7 spitzwinklig gegenuber den 
Wandungen la des Kanals 1, 101, 201, 301, 501, 601 ange- 45 
stellt. 

[0035] Der Ablenkkorper 5, 105 nach Fig. 2 umfaBt eine 
starr ausgebildete Mittelachse 106, um die herum sich die 
schrag angestellten und wendelfbrmig ausgebildeten Ab- 
lenkbereiche 107 erstrecken. Die Ablenkbereiche konnen 50 
nach Art einer Schnecke uber den gesamten Langsverlauf L 
des Ablenkkorpers 105 zusammenhangend ausgebildet sein, 
oder es konnen einzelne schrag gestellte Ablenkbereiche 
107 vorhanden sein. 

[0036] GemaB einem dritten Ausfuhrungsbeispiel ist der 55 
Ablenkkorper 205 insgesamt als schraubenfederartiger Kor- 
per ausgebildet, so daB die Langsachse 6 lediglich von den 
Ablenkbereichen 207 umgeben ist. 

[0037] Die Fig. 3 und 5 zeigen einen Ablenkkorper 205 
bei Einsatz in einen Kanal 1 bzw. 101, der in dem Walzen- 60 
korper einer temperierbaren Walze, beispielsweise einer 
holzylindrischen Walze, angeordnet ist Wie oben beschrie- 
ben, liegen derartige Kanale 1, 101 wie auch die Kanale der 
weiteren Ausfuhrungsbeispiele dicht unterhalb der auBeren 
Walzenoberflache, um damit einen moglichst effektiven 65 
Heizvorgang zu ermoglichen. 

[0038] Samtliche gezeigten Ablenkkorper 5, 105, 205, 
405 bilden im Heizmedium eine turbulente Stromung aus, 
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so daB die einzelnen stromenden Teilchen einen langeren 
Weg im Kanal 1, 101, 201, 301, 401, 501, 601 zuriickzule- 
gen haben und daher die Verweildauer - mithin auch die 
Energieubertragungszeit - vergroBert ist Dieser Effekt 
bleibt auch bei einer punktuell vergroBerten FlieBgeschwin- 
digkeit der Teilchen des Mediums erhalten, wie es durch die 
Turbulenzen ausgelost werden kann. Auch sind Ablenkkor- 
per 5, 105, 205, 405 mit derartigen - eventuell nicht form- 
stabilen, sondern durch das anstromende Medium zu for- 
menden - Ablenkbereichen 7, 107, 207, 407 moglich, daB 
dadurch eine chaotische Stromung des Mediums bewirkt ist. 
Diese kann sich im Zeitverlauf oder bei Anderung des 
Drucks von durchgeleitetem Medium andem. 
[0039] Bei Verwendung eines federahnlichen oder anders 
deformierbaren Ablenkkorpers 205 kann die Steigung der 
Ablenkbereiche 207 oder die Lange L des Ablenkkorpers 
gegebenenfalls wahrend die Betriebes variiert werden, um 
damit die Art der Turbulenzen und die eventuell zusatzlich 
ausgebildete Rotation beeinflussen zu konnen und so die Pa- 
rameter FlieBgeschwindigkeit, einzubringende Flussigkeits- 
menge, bzw. Gasmenge, Verweildauer und Turbulenz des 
eingebrachten Mediums beeinflussen zu konnen. Uber den 
axialen Verlauf eines Ablenkkorpers 5, 105, 205, 405 kann 
die Steigung des Ablenkbereichs 7, 107, 207, 407 variieren, 
so daB Bereiche 7a mit geringerer Steigung und Bereiche 7b 
mit groBerer Steigung vorhanden sind. Bereiche mit glei- 
cher oder unterschiedlicher Steigung 7a, 7b konnen zudem 
raumlich zueinander beabstandet sein. 
[0040] Fig. 9 zeigt einen Trennkorper 50 in Form einer 
zweigangigen Wendel 70, wie er in einen Kanal eingesetzt 
werden kann. Dabei kann der Hinstrom des Temperiermedi- 
ums in der einen Wendel und der Ruckstrom des Temperier- 
mediums in der zweiten Wendel erfolgen. Dabei kann die 
Hin- und Riickfuhrung in einem Kanal vorgesehen sein. Es 
besteht jedoch auch die Moglichkeit, dass die Hinfuhrung 
des Temperiermediums in einer Wendel eines Kanals und 
die Ruckfuhrung dieses Temperiermediums in einer Wendel 
eines anderen Kanals erfolgt. Es besteht auch durchaus die 
Moglichkeit, beide Wendel eines Kanals mit dem hinflie- 
Benden bzw. hinstromenden Temperiermedium zu speisen, 
wobei sogar unterschiediiche Temperiermedien, d. h. unter- 
schiedlich in Konsistenz und/oder Temperatur und/oder Ge- 
schwindigkeit eingespeist werden konnen. 
[0041] Die Fig. 9 zeigt, dass sich der Steigungswinkel der 
Wendel, die beide zur Hinleitung von Temperiermedium 
verwendet werden, in Stromungsrichtung kontinuierlich 
verkleinert Damit wird der Weg fur das Temperiermedium 
langer, die Verweilzeit groBer und die Geschwindigkeit 
muss entsprechend erhoht werden, so dass ein besserer War- 
meubergang ermoglicht wird. 

[0042] Die Fig. 10 zeigt einen Trennkorper 50, der gleich- 
zeitig Ablenkkorper einstiickig aufweist Diese sind in ei- 
nem Teilbereich des Kanals vollkommen beliebig angeord- 
net Im zweiten Teilbereich sind die Ablenkkorper mit sich 
kontinuierlich andemder Steigung vorgesehen. 
[0043] Durch rechnergestiitzte Simulationen laBt sich eine 
Optimierung derartiger Ablenkkorper und/oder Trennkorper 
erreichen, so daB die Warmeabgabe moglichst uber den ge- 
samten axialen Langsverlauf des Walzenkorpers gleichge- 
halten wird. Bei variierenden Steigungen 7a, 7b ist alterna- 
tiv auch eine punktuell steuerbare Warmeabgabe moglich. 
[0044] Die gezeigten Ablenkkorper 5, 105, 205, 405 so- 
wie die Trennkorper konnen auch beliebige andere Gestalt 
haben. Sie sind nachtraglich in Kanale 1, 101, 201, 301, 401, 
501, 601, einsetzbar. Damit ist eine besondere Montageer- 
leichterung gegeben. Auch herkommliche Walzen lassen 
sich auf diese Weise umriisten. 

[0045] Es ist nicht zwingend, daB die Ablenkbereiche 7, 
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107, 207, 407 wie in den Ausfuhrungsbeispielen dargestellt, 
das Medium in Rotation versetzen. Dieses erlaubt jedoch 
eine gleichmaBige und vorhersagbare Abfolge der turbulen- 
ten Strbmungen in dem Kanal der zu temperierenden Walze, 
[0046] Die Ablenkkorper 5, 105, 205, 405 und oder 5 
Trennkdrper konnen je nach eingesetztem Medium aus un- 
terschiedlichen Materialien gebildet sein, beispielsweise aus 
Edelstahl oder Kunststoff, soferri korrosive Medien verwen- 
det werden. 

10 

Patentanspriiche 

1. Rotierbare Walze mit einem Walzenkorper, dem 
Kanale zur Durchleitung eines zur Temperaturregelung 
des Walzenkorper dienenden Mediums, insbesondere 15 
einer Flussigkeit, zugeordnet sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens einem der Kanale ein Trenn- 
korper (50) zugeordnet ist, so daB Temperiermedien 
unterschiedlicher Konsistenz und/oder Temperatur 
und/oder Stromungsrichtung und/oder Stromungsge- 20 
schwindigkeit in einem Kanal zu strdmen vermogen. 

2. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Trennkorper (50) die Form einer flachen Leiste 
(60) aufweist. 

3. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 25 
daB der Trennkorper die Form eines Dreiecks aufweist. 

4. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Trennkdrper die Form eines Kreuzes aufweist 

5. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Trennkorper die Form einer mehrgangigen 30 
Wendel (70) aufweist. 

6. Rotierbare Walze mit einem Walzenkorper, dem 
Kanale (1; 101; 201; 301; 401; 501; 601) zur Durchlei- 
tung eines zur Temperaturregelung des Walzenkorpers 
dienenden Mediums, insbesondere einer Flussigkeit, 35 
zugeordnet sind, gekennzeichnet durch zumindest ei- 
nen zumindest einem Bereich der Kanale zugeordneten 
und auf das Medium einwirkenden Ablenkkorper (5; 
105; 205; 405), der dem im wesentlichen axial gerich- 
teten Temperaturmedium-Strom eine zusatzliche Stro- 40 
mungsrichtung aufzwingt. 

7. Walze nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, daB der Ablenkkorper in 
Einbaustellung zumindest bereichsweise einen gegen- 
tiber einem Wandungsbereich (la) des Kanals (1; 101; 45 
201; 301; 401; 501; 601) spitzwinklig angestellten Ab- 
lenkbereich (7; 107; 207; 407) umfaBt 

8. Walze nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ablenkkorper (5; 105; 205; 405) eine in Ein- 
baustellung der Kanalrichtung folgende Langsausdeh- 50 
nung (L) hat und der Ablenkbereich (7; 107; 207; 407) 
die Langsachse (6) des Ablenkkorpers (5; 105; 205; 
405) zumindest umgibt. 

9. Walze nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ablenkbereich (7; 207) den Ablenkkorper ins- 55 
gesamt umfaBt 

10. Walze nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Langsachse (6) des Ablenkkorpers (105; 405) 
als starre Mittelachse ausgebildet ist. 

1 1 . Walze nach einem der Anspruche 7 bis 10, dadurch 60 
gekennzeichnet, daB der Ablenkbereich (7; 107; 207; 
407) das umstromende Medium in Rotation versetzt. 

12. Walze nach einem der Anspruche 7 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ablenkbereich eine in Langs- 
rich tung (L) des Ablenkkorpers (5; 105; 205; 405) an- 65 
steigende spiralformige Gestalt hat. 

13. Walze nach einem der Anspruche 7 bis 1 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ablenkbereich (7; 107; 407) 



als Schnecke ausgebildet ist. 

14. Walze nach einem der Anspruche 7 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ablenkkorper (205) nach Art 
einer Schraubenfeder ausgebildet ist. 

15. Walze nach einem der Anspruche 7 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB zumindest einer der Kanale (101; 
201; 301; 501; 601) an einem axialen Endbereich eine 
Umlenkung (102; 202; 302) urn 180° und eine parallele 
Ruckfuhrung (103; 203; 303) aufweist 

16. Walze nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich- 
net, daB zumindest ein Kanal (201; 301; 501; 601) 
mehrere Umlenkungen (202; 302) umfafit 

17. Walze nach einem der Anspruche 7 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB zumindest einer der Kanale (501; 
601) eine unterschiedliche Anzahl von Ein- und Aus- 
stromoffnungen (E; A) fur das Medium aufweist. 

18. Walze nach einem der Anspruche 7 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Walze einen zentralen axialen 
Hohlraum (401) aufweist und in diesem zumindest ein 
Ablenkkorper (405) angeordnet ist. 

19. Walze nach einem der Anspruche 7 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ablenkkorper (5; 105; 205; 
405) Ablenkbereiche (7a; 7b) mit unterschiedlichen 
Steigungen aufweist. 

20. Walze nach einem der Anspruche 7 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Langsachse (6) des Ablenk- 
korper (5; 105; 205; 405) entlang ihrer Lange Abwei- 
chungen ihres Durchmessers aufweist. 

21. Walze nach einem der Anspruche 7 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein schraubenlinienfbrmig ge- 
wendelter Ablenkkorper (205) entlang seiner Lange 
unterschiedliche Durchmesser zeigende Mittelausneh- 
mungen aufweist 

22. Walze nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abstande der Ablenkbereiche 
(7; 7a; 7b) zueinander unterschiedliche Abmessungen 
aufweisen. 

23. Walze nach einem der Anspruche 7 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ablenkkorper (405) statistisch 
beliebig gerichtete Ablenkflachenbereiche zur Erzeu- 
gung chaotischer Stromungen aufweisen. 

24. Ablenkkorper (5; 105; 205; 405) zum Einsatz in ei- 
nem von Medium durchstromten Kanal (1; 101; 201; 
301; 401; 501; 601) zur Temperierung einer Walze, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ablenkkorper (5; 105; 
205; 405) zumindest einen gegenuber seiner Langs- 
achse (6) schrag angestellten Ablenkbereich (7; 107; 
207; 407) aufweist. 

25. Ablenkkorper nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ablenkbereich (7; 107; 207; 407) die 
Langsachse (6) des Ablenkkorpers (5; 105; 205; 405) 
spiral- oder wendelfbrmig umgibt. 
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